INFORMA CNY LIST PREDMETU

Vysoka Skola Technicka univerzita v KoSiciach

Fakulta: Fakulta vyrobnych technolégii

Pracovisko: Katedra priemyselného inZinierstva a informatiky

Kod predmetu: 20000871 Néazov predmetu Projektovanie vyrobnych systémov

Druh, rozsah a metéda vzdelavacichinnosti:
Forma vyuéby: PrednaSka, Cé¥enie numerické
Odporuéany rozsah vyuby (v hodinach):

Denna forma Studia (hodiny za tyzdé): 2,2
Externa forma Studia (hodiny za semester)26,26
Metdda Studia: Prezetna

Pocet kreditov: 5

Odporuéany semester Studic ZS, LS

Stupei Stadia: 2.

Podmieiujuce predmety:

Podmienky na absolvovanie predmetu:

Spbsob hodnotenia a skafenia Studia predmetu:Zapadet a skiska

PriebeZné hodnotenie (PH)Student prospeje v PH a ziska z&giokel’ spini podmienku ziska
min. 21% z 40%.

semestralny projekt a priebezna pisomné kontrola

Zaveretné hodnotenie (ZH): Student prospeje v ZH a Uspesne vykona skuskiisgini
podmienku ziskamin. 31% z 60%.

skuska

Celkové hodnotenie:CH je suma hodnoteni ziskanych Studentom za hedéaibdobie. Celkovy
vysledok sa stanovi v sulade s vnutornymi predpEdiE. (Studijny poriadok, vnutorny predpis
zasady doktorandského Stadia)

Vysledky vzdelavania: 5

Osvojit’ si a zvladnt zékladné otazky projektovania vyrobnych systénsudenti ziskaju znalos
pre zvladnutie analyzy a optimalizacie materialavédku, a pre navrh réznych foriem vyrobnyc
systémov.

g =

Struéna osnova predmetu:

Prednasky:

1.  Uvod do problematiky projektovania vyrobhygystémov. (2 hod.)
2 Vyrobny proces. (2 hod.)

3 Vyrobny systém. (2 hod.)

4.  Analyza stiastkovej zakladne. (2 hod.)

5.  Priestorové Struktary vyrobnych systéma@hdd.)

6. Casové Struktary vyrobnych systémov. (2 hod.)

7 Metddy analyzy materidlového toku. (2 hod.)

8 Metdody optimalizacie materidlového tokuh(il.)

9. Robotizované vyrobné systémy. (2 hod.)

10. Inteligentné vyrobné systémy. (2 hod.)

11. Vyrobné systémy pre kusovy a sériovy vysoproces. (2 hod.)

12.  Vyrobné systémy pre hromadny a zakazkasy $hop production) kusovy a sériovy




vyrobny proces. (2 hod.)
13.  Moderné a progresivne trendy v projektovgndbnych systémov. (2 hod.)

Cvi¢enia:

1.  Priklady na vysvetlenie pojmov ,vyrobny pes* a ,vyrobny systém®, podmienky pre
ukonienie predmetu (2 hod.)

Analyza stiastkovej zakladne - priklady (2 hod.)

3 Vyrobny proces — kontrola vyrobkov, prikfg@ hod.)

4 Priestorové Struktary vyrobnych systémaoriklady (2 hod.)

5. Casové Struktdry vyrobnych systémov - priklady ¢2.h
6.
7
8

N

Usporiadanie vyrobnych systémov — prikléifod.)
Priebezna kontrola (2 hod.)
. Metddy pre analyzu materidlového toku 4pdi« (2 hod.)
9.  Metddy pre optimalizaciu materidlového tegtiklady (2 hod.)
10.  Navrh vyrobného systému — priklady (2 hod.)
11. Néavrh robotizovanych pracovisk - priklady (2 hod.)
12.  Néavrh robotizovanych pracovisk — priklaglyovzdavanie zadania (2 hod.)
13. Odovzdéavanie zadani, vyhodnotenie aktivit(2 hod.)

Odporuéana literatara:
1. Jurko, J.-Panda, A.: Vyrobny proces -montd2raontaz v strojarstve. FVT PreSov, 2008, ]
s., ISBN 978-80-8073-923-2
2. Panda, A. - Michalik, P. - Havrila, M.: \6lyné stroje a zariadenia. VysokoSkolské skriptd
FVT TU Kosice so sidlom v PreSove, 2012, 140 sti@BN 978-80-553-1047-3.

3. Jurko, J.: Technologia montaznych procésbVT PreSov, 2002, 120 s.

4. ABRAMS, D.: The Invention of the Moving Assemtiline: A Revolution in Manufacturing
(Milestones in American History). 2011, 113 padelselsea House Publications, ISBN-13: 9781
1604137729

5. TOLIO Tulio: Design of Flexible Production Sgsts, Springer-Verlag Berlin Heidelberg,
2009, 300 p., ISBN 978-3-540-85413-5

6. CURRY, Guy L., FELDMAN, Richard M.: Manufactugrsystems Modeling and Analysis,
Springer-Verlag Berlin Heidelberg, (2011), 338I8BN 978-3-642-16617-4

7. DAVIM J. Paulo: Research Advances in Indust&agineering, Springer International
Publishing, 2015, 118 p., ISBN 978-3-319-17824-0

8. CHRYSSOLOURIS, E.L.K.E, Manufacturing Systembedry and Practice, 2006, Springer-
Verlag New York, 606 p., ISBN 978-0-387-25683-2

9. NYE, D.E.: America's Assembly Line, 2013, 352MIT Press, ISBN-13: 978-0262018715
10.ZABOROWSKI, Tadeusz E. - JURKO, Jozef - PANDAté&n: Assembly processes - theory
and technology. 1. vyd., Gorzow : IBEN Gorzow, WIkp014, 156 p., ISBN 978-83-64249-15-(

Jazyk, ktorého znalo$’ je potrebna na absolvovanie predmetu:

Poznamky:

Hodnotenie predmetov:
Celkovy pa@et hodnotenych Studentov: 0
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0% 0% 0% 0% 0%, 0%

Vyuéujuci:
prof. Ing. Jozef Jurko, PhD., garant, kogarantgdpésajuci, skusajuci, aliaci

Déatum poslednej zmeny 01.09.2017

Schvalil:
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